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Oberflachenfestlegung Anforderungen
Zusatzerklarungen !
--> Die Definition der Schichtdicke bezieht sich nur auf die definierte Stelle.
(siehe XXX Kennzeichnung in der Einzelteilzeichnung)
--> Alle bestehenden Oberflachen-Vereinbarungen werden hiermit ersetzt. Ni (duktil) = flexible / verformbar
--> Der Bestelltext ( Catuno ) ist bindend fir die Angabe der Schichtdicke und = —S
das Verfahren = v - pa = passiviert/
--> Die Zeichnung muR MeRBpunkte und die Gré3e der Oberflache (mm2) enthalten. gl k) g gute Gleiteigenschaft, aber
-->sind min. Werte gefordert muss dies ausdriicklich angeben werden. E, g = elektrische und Loteigenschaften
= o o g :g diirfen nicht beeinfludt werden
Nummern- | 5 =
Oberfl.- | Verfahren . ) 3 o = e Q -
Schichtaufbau Schlussel | 3 s 5 S 5 @ = s
Gold 2.1 Cu flash + 2ym Ni (duktil) + Au X X X 2.1 ist der erlaubte Ersatz fur alte Vorschrift 2.2
0,2ym 1
Toleranzen siehe 0,8 ym 1 (bordelfahig)
Anhang 1,3ym 2
2,0 ym 2
2.3 Cu flash + 4ym Ni + Au X X 2.3 ist der erlaubte Ersatz fur alte Vorschrift 2.4
0,2 ym 1
Toleranzen siehe 0,8 ym 1 (nicht bordelfahig)
Anhang 1,3ym 2
2,0ym 2
2.6 0.3ym Cu + 3ym chem. Ni + 0.2ym Au 1 X X X
2.7a |[Cu flash + 2ym Ni(duktil) + Au + pa X X X
Toleranzen siehe Anhang ) o
pa = passivieren: Anforderungsprofil 0,2ym 1 (bordelfahlg)
--> ROHS konform o 0,8 ym 1 (gute Gleiteigenschaften)
--> Verbesserung der Gleiteigenschaften
> Lotfahigkeit bleibt erhalten 13ym 2
--> Ubergangswiderstand wird nicht verandert 2,0 ym 2
|
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27b 2ym Ni(duktil) + Au +pa X X 2.7 b ist der erlaubte Ersatz fur alte Vorschrift
Toleranzen siehe Anhang 2.5a und 2.5b
pa = passivieren: Anforderungsprofil 0,2 ym 1
--> ROHS konform ab 01.06.2006 0,8 ym 1 (Te||e aus Cu Be)
--> Verbesserung der Gleiteigenschaften .
--> Lotfahigkeit bleibt erhalten 1,3ym 2 (gute Gleiteigenschaften)
--> Ubergangswiderstand wird nicht verandert 2’0 ym 2
27c 2ym Ni + Au X X
? 0.2 ym 1 Bauteile mechanisch belastet
0,8 ym 1 . .
ohne Glanzbeizen 1.3ym 5 (statisch oder dynamisch)
2,0ym 2
28a |Cuflash +2ym chem. Ni+ Au X X
0,2ym 1
Toleranzen siehe 0,8 ym 1 gleichméRige Schichtverteilung
Anhang 1,3 ym 2
2,0ym 2
2.8b Cu flash + 2ym chem. Ni-P (min.10% P) + A X X
nichtmagnetisch 0,2 ym L gleichmaRige Schichtverteilung
- 0,8 ym 1 . .
Toleranzen siehe 13 5 kein Magnetismus
Anhang > YyM
2,0ym 2
Ni-P +Au 3.1* galvanisch Ni + Au (gute Gleiteigenschaften)
2-4ym Ni + 2ym Ni-P +  0,15ym 3 X X (bordelfahig / magnetisch)
Ni-P (6 - 12 % P) * nicht fur Neuteile
3.2 2ym Ni-P (min.12% P) + 0,15ym 3 X X 3.2 ist Ersatz fur alte Bezeichnung 4ym Tribor
nichtmagnetisch (nicht magnetisch)
(nicht bérdelféhig)
3.3 Cu + chem.Ni-P + Au (nicht magnetisch)
min.0,5ym + min.2,0ym + min.0,2 ym 3 X X (nicht bdr%lelfahi )
(10%<P<14%) 9
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Silber 41 |Cuflash + A9+ paj X X X (abriebbelastete Kontakte)
flash + 5-8ym
4.3 Cu + Ag +  pa o X X X X
flash + 3-5ym
pa = passivieren: v
Anderungsgrund: Kundenforderung (bedingt bbrdeh‘ahig)
Vorgabe:  ab 01.06.2006 muss die
Passivierung AG 110 von
Fa. Schiétter, 73312 Geislingen
eingesetzt werden.
A
4.5 Cu hi Ag (schwarz) X X Dekorative Oberflache
flash + 3-5ym
4.6 Cu + chem. Ni-P (min. 10%)+ Ag + pa —| X X X X 48 h
flash + 2-4ym + 3-5ym
nichtmagnetisch
4.7 Cu + Ag + pa — X X X X
min.3ym + 3-6ym
48 Cl.J h _Ag * pa — X X X X Gewindeabmalie beachten
min. 5ym + min.5ym
Passivieren 6.1 passivieren Der Markt fordert die Passivierung und muss Nirosta Teile
deshalb wieder eingefuhrt werden !
Zinn 7.5 Cu + Ni + Sn X X X
2ym _+ 2ym L 3-5ym Lotteile kompl. verzinnt
Toleranzen siehe
Nickel 9.1 Cu + Ni X
Flash 3-5ym nicht bordelféahig
Glanznickel ( = sprode Nickel)
9.2 Cu + Ni (duktil) X X
Flash 3-5ym bordelfahig
Mattnickel ( = duktiles Nickel)
9.3 Cu + Ni X . u
8- 12ym 3-5ym Zinkdruckguld Gehause
9.4 1EI:aLljsh h chzn;/.le X X homogene Schichtverteilung
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Weil3- 10.1 Cu* + CuZnSn (X) X
bronze Flash 2 -4ym
Bei Fleckenbildung oder Haftproblemen ist nach Freigabe
durch IMS 2-4 ym Ag als Zwischenschicht erlaubt * Cu, wenn vom Lieferanten benbtigt
10.2 Cu + CuZnSn + Au X X . .
8-12 ym 2-4ym _min. 0.2ym Zinkdruckgufd Gehause
10.3 Cu* + CuZnSn + Au X X
flash 2-4ym min. 0.2 ym * Cu, wenn vom Lieferanten benétigt
10.4 Cu + CuZnSn (X) X
min.0,5ym  + min.2,0 ym
10.5 Cu + CuZnSn (X) X
min. 2 ym + 2-4ym
Weil3- 111 Cu + CuZnSn + Paladium X X
bronze flash 2-4ym flash
+Palladium
Silber + 121 [Ag + CuZnSn (X) X
WeilRR- 3-5ym flash
bronze == > |cu + Ag___+ CuznSn ) | X
min.0,5 ym + min.2 ym + min. 0,5 ym
Silber + 13.1 Ag + CuZnSn + Paladium X X
WeiR- 3-5ym flash flash
bronze
+Palladium
Chrom 14.1 Schwarzchrom X
Cu + Ni + Cr (schwarz)
05ym 10-12ym 1-15ym
14.2 Cu + Ni + Cr X
0,5 ym 4-6ym 0,2-0,4ym
selektiv 15 SIEh.e Zel.chnung: generell fir Sonderoberflachen und selektive
+ Schichtdicke und eventueller .
; ; Oberflachen
Sonder Selektivbereich
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Toleranzen

Nominal Werte: Schichtdicke Toleranzen
5
Gold nominale Vorgabe min.  max.
flash 0,05 0,2
0,15ym 0,13 0,35
0,2ym 0,18 0,40
0,4ym 0,30 0,80
0,8 ym 0,70 1,20
1,3ym 1,15 1,80
Ni
2ym 1,60 5,00
4ym 320 7,20
Min. Werte : Schichtdicke Toleranzen
Gold min. Vorgabe min.  max.
min. 0,2 ym 0,20 0,45
min. 0,4 ym 0,40 0,85 "min. Werte" missen ausdricklich auf der Zeichnung und im Catuno
min. 0,8 ym 0,80 1,30 (Bestelltext) angegeben werden.
min. 1,3 ym 1,30 2,00 Keine Angabe bedeutet automatisch "nominal Werte".
Ni / Ni-P
CuZnSn min. 2 ym 2,00 5,00
Ag min. 4 ym 4,00 8,00
min. 5ym 500 8,00 fur Trommelware
min. 5ym 5,00 10,00 fur Gestellware  (Gewinde, etc. mif3en lehrenhaltig sein)
Cu min. 0,5 ym 0,50 2,00
min. 3,0 ym 3,00 6,00
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Prifmethoden

Fir Priflevel "high" qilt:

Prufstandards (Definition, siehe Zeichnung oder Bestelltext)

Prufungen Level: "standard" "high" e '

Schichtdickenmessung (z.B. X-Ray oder Schiliff) X X } y ) ’

Messung der Cu- Schichtdicke mittels Schliff X BN - [/}

Messung / Nachweis des Phosphorgehalts (P) bei NiP X |SEMMLWENN o oonen D o L
Dick

Beistellung des Prifprotokolls zu jedem Produktionslos X X =—— inlkCL esr::mﬁ?;?dng

- Im Erstmusterprifbericht (FAI, EMPB, etc.) sind die jeweiligen Schichtdicken, wie oben definiert, Gber ein Schliffbild nachzuweisen.
- bei Serienlieferungen ist ein X-Ray-Protokoll als Nachweis ausreichend. IMSCS behalt sich das Recht vor, Stichprobenprifungen an den Einzelteilen zu

veranlassen. Nichtvorschriftenkonforme Chargen werden zuriickgewiesen.

|Abweichungen zu dieser Richtlinie missen mit IMS abgestimmt und in einer QS-Vereinbarung schriftlich geregelt werden.
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Chemische Zusammensetzung / Harte

Oberflache Eigenschaften Bemerkung
Au Hartgold (legiert mit Co oder Ni) gemal ASTM B-488-01
Mikroharte HV 160 -230
Ni Ni 99,9%
Mikrohérte HV 300-400
Ni-P Ni-P min.12 % Phosphor
Mikroharte HV 600-1000
Cu Cu 99,9%
Mikrohérte HV 180-200
Silber Ag 99.9%
Mikrohéarte ca. HV 130
Zinn Sn 99,9 % oder SnPb 90 10
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Prifmethoden

Anforderung

Prifmethoden / Kurzbeschreibung

Bild

Entscheidungskriterium

Bordelfahigkeit

Deformation des Teils mittels
"Flachzange"

Oberflache darf keine Risse
aufzeigen

Haftung

1) 90° Abbiegung
gemaess 1SO 4524/5

2) oder Warmeschock
gemaess I1SO 4524/5

3) oder 180° Abbiegung

Oberflache darf nicht abplatzen

4) bei Zinkdruckguss-Teilen
Blasentest: 10h bei 120°C
auslagern

Blasenbildung

Oberflache darf keine Blasenbildung aufzeigen

Blase = Oberflache wird abgehoben

Lotbarkeit

gemass IEC 600 68-2-20
(Tauchverfahren)
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Fertigungshinweise

Empfehlung: Gewindeabmalde

Oberflachen Gewindearten Bemerkung
US-Gewinde metrisches Gewinde
Auf3en Innen Aul3en Innen
Alle mit Ausnahme von: -0.04 +0.04 6e 7G vor der Oberflachenbehandlung
4.8
Zinkdruckguf3 9.3 /10.2 0 0 69 6H nach der Oberflachenbehandlung
Zinkdruckguf? 9.3/ 10.2 -0.08 +0.08 vor der Oberflachenbehandlung
0 0 nach der Oberflachenbehandlung
4.8 thd tbd 7e thd vor der Oberflachenbehandlung
0 0 69 6H nach der Oberflachenbehandlung
Beispiel 1/4"-36UNS -0.04 M29*1.5 6e vor der Oberflachenbehandlung
1/4"-36 UNS M29*1.5 69 nach der Oberflachenbehandlung
Zusatzerklarung Die Abmalf3e vor der Oberflachenbehandlung sollen den Schichtauftrag durch die Galvanik kompensieren, so

dass die Gewinde nach der Behandlung dem genormten Nennmal3 entsprechen und somit die Funktion
gewabhrleistet ist.
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Informationspflicht

Bei Anderungen an diesem Dokument ist das Qualitadtsmanagement zu informieren und die Genehmigung des Konstruktionsleiters & Qualitatsmanagers einzuholen
(4-Augen-Prinzip).

Die Informationspflicht gegenliber dem Kunden/ Lieferanten ist durch das Qualitadtsmanagement zu prifen und umzusetzen.
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Anderungshistorie

Anderungsbeschreibung:

Stand Beschreibung durchgefihrt Verantwortlich Bemerkung
Stand 07 [Die Passvierung wird aufgrund 12.04.2006 RBg
der ROHS- Anforderungen neu spezifiziert.
Anderungsbeschreibung wurde hinzu gefiigt
Stand 08 6.1 Oberflache wird wieder eingefihrt 08.05.2006 RBg
2.8b |Oberflache 2.8 b mit Ni-P (min. 10%)
freigeschaltet
Stand 09 3.2 Zusatztinfo "nichtmagentisch” hinzu 01.04.2007 RBg
4.6 Neue Oberflache hinzu
10.1 Text " Ag als Unterschicht erlaubt " hinzu
3.3
4.7 Neue Oberflache hinzu
Stand 10 10.4 20.01.2010 RBg
12.2
Prufstandards hinzu
High level |Qualitatsvereinbarungen erlaubt
Stand 11| nom.Tol. |2ym Ni: 3.6ym geandert in 5.0 ym 11.06.2010 RBg
min.Tol. |min. Toleranzen fur Cu hinzugeflgt
min.Tol. |min. Toleranzen fur Cu hinzugeflgt
Stand 12 4.8 Neue Oberflache hinzu 20.03.2017 PS
10.5
"high" |Prifstandard Uberarbeitet
Stand 13 . 25.04.2018 PS
Anpassungen gem. Lieferantenwunsch
Stand 14 [Punkt "Informationspflicht" hinzugefugt 11.07.2023 MS
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