CONNECTOR Richtlinie RL-CS-06a
,MS SYSTEMS Definition von Oberflachen fiir Lieferanten gedndert: 25.04.2018
File: RL-CS-06ab-Definition Oberflachen Lieferanten.doc Stand: 13
Oberflachenfestlegung Anforderungen
Zusatzerklarungen !
--> Die Definition der Schichtdicke bezieht sich nur auf die definierte Stelle.
(siehe XXX Kennzeichnung in der Einzelteilzeichnung)
--> Alle bestehenden Oberflichen-Vereinbarungen werden hiermit ersetzt. Ni (duktil) = flexible / verformbar
--> Der Bestelltext ( Catuno ) ist bindend fiir die Angabe der Schichtdicke und = -5
das Verfahren = 0 - pa = passiviert/
--> Die Zeichnung muB MeRpunkte und die GroRe der Oberfliche (mm2) enthalten. ° ° 3 gute Gleiteigenschaft, aber
--> sind min. Werte gefordert muss dies ausdriicklich angeben werden. ;-, g’ z elektrische und Léteigenschaften
= o o g ’g_ diirfen nicht beeinfluRt werden
Nummern- | % = S
berfl.- | Verfah . " S £ = N -
Obe ertahren Schichtaufbau Schliissel | X £ & S < P = Phosphor
Typ Code IMS o 0 I c [7)]
Gold 21 Cu flash + 2ym Ni (duktil) + Au X X X 2.1 ist der erlaubte Ersatz fir alte Vorschrift 2.2
0,2 ym 1
Toleranzen siehe 0,8 ym 1 (bordelfahig)
Anhang 1,3 ym 2
2,0 ym 2
2.3 Cu flash + 4ym Ni + Au X X 2.3 ist der erlaubte Ersatz fir alte Vorschrift 2.4
0,2 ym 1
Toleranzen siehe 0,8 ym 1 (nicht bordelfahig)
Anhang 1,3 ym 2
2,0 ym 2
2.6 0.3ym Cu + 3ym chem. Ni + 0.2ym Au 1 X X X
2.7a [Cu flash + 2ym Ni(duktil) + Au + pa X X X
Toleranzen siehe Anhang . .
pa = passivieren: Anforderungsprofil 0’2 ym 1 (bordelfahlg)
> ROHS konform . 0,8 ym 1 (gute Gleiteigenschaften)
-> Verbesserung der Gleiteigenschaften
--> Loétfahigkeit bleibt erhalten 1,3 ym 2
> Ubergangswiderstand wird nicht verandert 2,0 ym 2
|
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27b 2ym Ni(duktil) + Au+ pa X X 2.7 b ist der erlaubte Ersatz fir alte Vorschrift
Toleranzen siehe Anhang 2.5aund 2.5b
pa = passivieren: Anforderungsprofil 0’2 ym 1
--> ROHS konform ab 01.06.2006 0,8 ym 1 (Teile aus CuBe)
= \fgtrfgi?;zﬁnge?gtreGrLealfggenSChaﬂen 1,3ym 2 (gute Gleiteigenschaften)
--> Ubergangswiderstand wird nicht verandert 2,0 ym 2
27c 2ym Ni + Au X X
T 0.2 ym 1 Bauteile mechanisch belastet
0,8 ym 1 . .
ohne Glanzbeizen 1.3 ym > (statisch oder dynamisch)
2,0ym 2
28a |[Cuflash +2ym chem.Ni+ Au X X
0,2 ym 1
Toleranzen siehe 0,8 ym 1 gleichmaBige Schichtverteilung
Anhang 1,3 ym 2
2,0 ym 2
2.8 b [Cuflash + 2ym chem. Ni-P (min.10% P) + Au X X
nichtmagnetisch 0.2 ym 1 gleichmaBige Schichtverteilung
, 0,8 ym 1 . .
Toleranzen siehe 13 5 kein Magnetismus
Anhang 0 ym
2,0ym 2
Ni-P +Au 3.1* galvanisch Ni + Au (gute Gleiteigenschaften)
2-4ym Ni + 2ym Ni-P + 0,15 ym 3 X X (bordelfahig / magnetisch)
Ni-P (6 - 12 % P) * nicht fiir Neuteile
3.2 2ym Ni-P (min.12% P) + 0,15ym 3 X X 3.2 ist Ersatz fur alte Bezeichnung 4ym Tribor
nichtmagnetisch (nicht magnetisch)
(nicht bérdelféhig)
33 Cu + chem.Ni-P + Au . .
ht tisch
min.0,5ym + min.2,0ym + min.0.2 ym 3 X | X é::zht E’:g':f;? ))
(10%<P<14%) 9
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Silber 41 [Cuflash + Ad__* pa ; X X X (abriebbelastete Kontakte)
flash + 5-8ym
43 Cu + Ag + pa - X X X X
flash + 3-5ym
pa = passivieren: v
Anderungsgrund: - Kundenforderung (bedingt b6rdelféihig)
Vorgabe:  ab 01.06.2006 muss die
Passivierung AG 110 von
Fa. Schiétter, 73312 Geislingen
eingesetzt werden.
A
4.5 Cu h Ag (schwarz) X X Dekorative Oberflache
flash + 3-5ym
4.6 Cu + chem. Ni-P (min. 10%)+ Ag + pa —] X X X X 48 h
flash + 2-4ym + 3-5ym
nichtmagnetisch
4.7 Cu + Ag + pa_ X X X X
min.3ym + 3-6ym
4.8 Cl.’ * _Ag * pa — X X X X Gewindeabmale beachten
min. 5ym + min.5ym
Passivieren 6.1 passivieren Der Markt fordert die Passivierung und muss Nirosta Teile
deshalb wieder eing_;efi]hrt werden !
Zinn 7.5 Cu + Ni + Sn X X X
2ym + 2ym s 3-5ym Lotteile kompl. verzinnt
Toleranzen siehe
Nickel 9.1 Cu + Ni X
Flash 3-5ym nicht bordelfahig
Glanznickel ( = sprode Nickel)
9.2 Cu + Ni (duktil) X X
Flash 3-5ym bordelfahig
Mattnickel ( = duktiles Nickel)
9.3 Cu + Ni X . «
8-12ym 3-5ym ZinkdruckguB Gehéduse
9.4 Cu + chem. Ni X X . .
flash 2 ym homogene Schichtverteilung

Seite 3 von 10




Weilk- 10.1 Cu* + CuZnSn (X) X
bronze Flash 2 -4ym
Bei Fleckenbildung oder Haftproblemen ist nach Freigabe
durch IMS 2-4 ym Ag als Zwischenschicht erlaubt * Cu, wenn vom Lieferanten benétigt
10.2 Cu + CuZnSn + Au X X . .
812 ym 2-4ym _min 0.2 ym ZinkdruckguR Gehause
10.3 Cu* + CuZnSn + Au X X
flash 2-4ym min. 0.2 ym * Cu, wenn vom Lieferanten benétigt
104 ([Cu + CuZnSn (X) X
min.0,5 ym + min.2,0 ym
10.5 |Cu + CuZnSn (X) X
min. 2 ym + 2-4ym
Weil- 1.1 Cu + CuZnSn + Paladium X X
bronze flash 2-4ym flash
+Palladium
Silber + 121 |Ag + CuZn$Sn (X) X
WeiR- 3-5ym flash
bronze ™52 |cu + Ag__+ CuZnSn X | X
min.0,5 ym + min.2 ym + min. 0,5 ym
Silber + 131 [Ag + CuZnSn + Paladium X X
Weil- 3-5ym flash flash
bronze
+Palladium
Chrom 141 Schwarzchrom X
Cu + Ni + Cr (schwarz)
0,5ym 10-12ym 1-1,5ym
14.2 Cu + Ni + Cr X
0,5 ym 4-6ym 0,2-0,4ym
selektiv 15 5|eh_e Zei_chnung: generell fiir Sonderoberflichen und selektive
+ Schichtdicke und eventueller ..
. . Oberflachen
Sonder Selektivbereich
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Toleranzen

Nominal Werte: Schichtdicke Toleranzen
- -—-— N - —
Gold nominale Vorgabe min. max.
flash 0,05 0,2
0,15 ym 0,13 0,35
0,2 ym 0,18 0,40
0,4 ym 0,30 0,80
0,8 ym 0,70 1,20
1,3 ym 1,15 1,80
Ni
2ym 1,60 5,00
4ym 320 7,20
Min. Werte : Schichtdicke Toleranzen
Gold min. Vorgabe min.  max.
min. 0,2 ym 0,20 0,45
min. 0,4 ym 0,40 0,85 "min. Werte" missen ausdrucklich auf der Zeichnung und im Catuno
min. 0,8 ym 0,80 1,30 (Bestelltext) angegeben werden.
min. 1,3 ym 1,30 2,00 Keine Angabe bedeutet automatisch "nominal Werte".
Ni / Ni-P
CuZnSn min. 2 ym 2,00 5,00
Ag min. 4 ym 4,00 8,00
min. 5 ym 5,00 8,00 fur Trommelware
min. 5 ym 5,00 10,00 fur Gestellware (Gewinde, etc. mifien lehrenhaltig sein)
Cu min. 0,5 ym 0,50 2,00
min. 3,0 ym 3,00 6,00
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Priifmethoden

Prufstandards (Definition, siehe Zeichnung oder Bestelltext)

Priifungen Level: "standard" "high" i '
Schichtdickenmessung (z.B. X-Ray oder Schiliff) X X } y T

Messung der Cu- Schichtdicke mittels Schiliff X e :

Messung / Nachweis des Phosphorgehalts (P) bei NiP X ——p [SXIOMN, WENN L e

. .. . . Dickenmessun
Beistellung des Prifprotokolls zu jedem Produktionslos X X = linkl. Schiiffbild g

Fir Priflevel "high" qilt:

- Im Erstmusterpriifbericht (FAI, EMPB, etc.) sind die jeweiligen Schichtdicken, wie oben definiert, tiber ein Schliffbild nachzuweisen.

- bei Serienlieferungen ist ein X-Ray-Protokoll als Nachweis ausreichend. IMSCS behélt sich das Recht vor, Stichprobenpriifungen an den Einzelteilen zu
veranlassen. Nichtvorschriftenkonforme Chargen werden zuriickgewiesen.

|Abweichungen zu dieser Richtlinie miissen mit IMS abgestimmt und in einer QS-Vereinbarung schriftlich geregelt werden.
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Chemische Zusammensetzung / Harte

Oberflache Eigenschaften Bemerkung
Au Hartgold (legiert mit Co oder Ni) gemal ASTM B-488-01
Mikroharte HV 160 -230
Ni Ni 99,9%
Mikroharte HV 300-400
Ni-P Ni-P min.12 % Phosphor
Mikroharte HV 600-1000
Cu Cu 99,9%
Mikroharte HV 180-200
Silber Ag 99.9%
Mikroharte ca. HV 130
Zinn Sn 99,9 % oder SnPb 90 10
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Priifmethoden

Anforderung

Priifmethoden / Kurzbeschreibung

Bild

Entscheidungskriterium

Bordelfahigkeit

Deformation des Teils mittels
"Flachzange"

Oberflache darf keine Risse

aufzeigen

Haftung

1) 90° Abbiegung
gemaess ISO 4524/5

2) oder Warmeschock
gemaess ISO 4524/5

3) oder 180° Abbiegung

Oberflache darf nicht abplatzen

4) bei Zinkdruckguss-Teilen
Blasentest: 10h bei 120°C
auslagern

,

Oberflache darf keine Blasenbildung aufzeigen

Blase = Oberflache wird abgehoben

Lotbarkeit

gemass IEC 600 68-2-20
(Tauchverfahren)
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Fertigungshinweise

Empfehlung: GewindeabmaRe

Oberflachen Gewindearten Bemerkung
US-Gewinde metrisches Gewinde
Aulen Innen Aulden Innen
Alle mit Ausnahme von: -0.04 +0.04 6e 7G vor der Oberflachenbehandlung
4.8
Zinkdruckgu® 9.3 /10.2 0 0 69 6H nach der Oberflachenbehandlung
Zinkdruckgu? 9.3/10.2 -0.08 +0.08 vor der Oberflachenbehandlung
0 0 nach der Oberflachenbehandlung
4.8 tbd thd 7e tbd vor der Oberflachenbehandlung
0 0 69 6H nach der Oberflachenbehandlung
Beispiel 1/4"-36UNS -0.04 M29* 1.5 6e vor der Oberflachenbehandlung
1/4"-36 UNS M29* 1.5 6g nach der Oberflachenbehandlung
Zusatzerklarung Die Abmalfe vor der Oberflachenbehandlung sollen den Schichtauftrag durch die Galvanik kompensieren, so

dass die Gewinde nach der Behandlung dem genormten Nennmal} entsprechen und somit die Funktion
gewabhrleistet ist.
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Anderungshistorie

Anderungsbeschreibung:

Stand Beschreibung durchgefiihrt Verantwortlich Bemerkung
Stand 07 |Die Passvierung wird aufgrund 12.04.2006 RBg
der ROHS- Anforderungen neu spezifiziert.
Anderungsbeschreibung wurde hinzu gefligt
Stand 08 6.1 Oberflache wird wieder eingefiihrt 08.05.2006 RBg
2.8b [Oberflache 2.8 b mit Ni-P (min. 10%)
freigeschaltet
Stand 09 3.2 Zusatztinfo "nichtmagentisch" hinzu 01.04.2007 RBg
4.6 Neue Oberflache hinzu
10.1 Text " Ag als Unterschicht erlaubt " hinzu
3.3
4.7 Neue Oberflache hinzu
Stand 10 10.4 20.01.2010 RBg
12.2
Prifstandards hinzu
High level |Qualitatsvereinbarungen erlaubt
Stand 11| nom.Tol. |2ym Ni: 3.6ym geandert in 5.0 ym 11.06.2010 RBg
min.Tol. |min. Toleranzen fur Cu hinzugeflgt
min.Tol. [min. Toleranzen fur Cu hinzugefugt
Stand 12 140.85 Neue Oberfliche hinzu 20.03.2017 PS
"high" |Prifstandard Uberarbeitet
Stand 13 . 25.04.2018 PS
Anpassungen gem. Lieferantenwunsch
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